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Abstract of EP 0375844 (A2) 

As a wrapper for smoking articles, especially for self 
-extinguishing cigarettes, it is proposed to use a 
paper of cellulose which has a top layer (1 ) of a 
weight per unit area from 20 to 60 g/m<2>, an 
apparent density from 0.5 to 0.9 g/cm<3>, an air 
permeability from 1 0 to 250 CU, a filler content from 
1 0 to 60% and a glow salt content from 0 to 5%, 
and an inner layer (2) having a weight per unit area 
from 6 to 20 g/m<2>, an apparent density from 0.7 
to 1 g/cm<3> and an air permeability from 0 to 12 
CU. Both layers (1 , 2) are laminated wet on the 
papermachine. Smoking articles finished with such 
a wrapper show neither a change in taste of the 
mainstream smoke nor spotting; they tomi an 
attractive ash rod. The time to extinction can be 
varied within wide limits. In addition, a drastic 
reduction in the slipstream smoke c: 
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@ Umhiillung fiir Raucherartiket. 



@ Als UmhOllung fur Raucherartikel, insbesondere 
fOr selbstloschende Zigaretten, wird vorgeschlagen, 
ein Papier aus Cellulose verwenden. das eine 
Deckschicht (1) mit einem Fiachengewicht von 20 
bis 60 g/m*. einer Rohdichte von 0,5 bis 0.9 g/cms, 
einer LuftdurchiSsslgkeK von 10 bis 250 CU, einem 
Rillstoffgehalt von 10 bis 60 % und ^nem Glimm- 
salzgehalt von 0 bis 5 % und eine Innenschlcht (2) 
mit einem Fiaciiengewicht von 6 bis 20 g/m^, einer 
IRotndlclite von 0,7 bis 1 g/cm' und einer Ijjftdurch- 
lassigkeit von 0 bis 12 CU umlalSt. Beide Schiciiten 
(1,2) v/erden auf der Papiermaschine naB kasciiiert 
Mit einer derartigen UmhQIIung ausgerOstete Rau- 
cher»tikel zeigen weder eine QeschmacksverSnde- 
rung des Hauptstromrauches nocli eine Reckenbil* 
^dung; sie bilden einen schSnen Aschescliiauch aus. 
^ Die Zeit bis zum Erioschen kann in weiten Grenzen 
^variiert warden. AuSerdem kann eine drastisciie Re- 
Sduzierung des Nebenstromrauches beobaclitet wer- 
**'den. 

in 
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UmhUliung filr Raucheraitlkel 



Die Erfindung betrifft sine UmhUliung fDr Rau- 
cheraiUkel, insbesondere fOr selbstlSschende Ziga- 
retten, hergestellt aus Cellulose, enthaltend FUII- 
stoffe und gegebenenfails Qlimmsalze. 

Die von achtlos weggeworfenen oder auch un- 
beaufsichtigt brennenden Raucherartikein ausge- 
henden Gefahren sind bekannt Die Statistiken der 
Sach- und Lebensversicherungen beiegen dies un- 
miSverstandlich. Es hat daher nicht an Versuchen 
gefehit, Raucherartikel auf den Markt zu bringen, 
die nacti einer gewissen Zeit von selbst ©rioschen. 

Aus der EP-A-133 575 ist eine Zigarette be- 
kannt, deren Tabakzylinder mit zwei unterschiedli- 
chen Papieren umhuKt ist. Beide Papiere bestehen 
aus Cellulose und besitzen etwa das glelche Fla- 
chengewicht von 20 bis 25 g/m^. Die Porositat des 
Innenpapiers betrggt etwa 1 CU (Coresta Unit), die 
des AuBenpapiera etwa 55 CU. Das Innenpapier ist 
mit 14 Gew.-% Titandioxld, das Aufienpapier mit 30 
Qew.-% Caldumcarbonat und zusStzllch mit 6 
Gew.-% wasserfreiem Kaliumcltrat geftillt. Die ge- 
ringe Poros'rtSt des Unterpapiers wird durcii Be- 
streiclien oder Trgnken mit geelgneten wasserlosii- 
chen, fllmbildenden Materialien erreicht. beispiels- 
weise Methylceliulose, Carboxymethylcellulose, 
Starke, chemisch mocfifizierter StSrke, Guargummi, 
Natriumalginat. Dextrin. Gelatine und dergieichen. 
Bne Zigarette mit dieser UmhOllung soli innerhalb 
weniger Minuten von selbst eriSschen. sobald sie 
mit Gegensanden - Polster, Teppiclie, MSbel - in 
BerQhrung kommt. die den freisn Zutrttt von Sauer- 
stoff zum Glutkegel behindem. 

Die EP-A-133 575 beschreibt aufler der LSsung 
mit zwei Papieren auch LSsungen mit nur einem 
Papier. Dabei handelt es sich wieder um ein Leicht- 
gewichtpapier mit ca. 20 bis 25 g/m^ Rachenge- 
wlcht und einer PorositSt von 1 bis 4 CU, gefullt 
mit Titandioxid und/oder Caldumcarbonat als Foll- 
stoff und 1 ,7 bis 9 Qew.-% wasserfreiem Kaliumci- 
trat als Glimmsalz. 

Eine weitere vorteilhafte Bgenschaft der selbst- 
I5schenden RaucherarUksl besteht darin. da/3 der 
sogenannte Nebenstromrauch, der in der Pause 
zwischen zwei ZQgen vom Glutkegel aufsteigt, re- 
duziert ist. Dieser Nebenstromrauch ist zu einem 
grofien Tell verantworBich fUr das sogenannte Pas- 
sivraudien. & wMre wUnschenswert, die Bildung 
von Nebenstromrauch ganz zu unterdrQcken; 
gleichwohl ist seine Entstehung unvermeidlich. da 
Raucherartikel aus leicht einzusehenden QrOnden 
einen st3ndig brennend^ Glutkegel benotigen. 

Wenn die Verrtngerung der Nebenstromrauch- 
bildung verbunden ware mit einer Verrtngerung des 
Abbrandes in den Pausen zwischen zwei Zogen. 
wMre diese Egenschaft angesichts der steigenden 



Preise fQr Raucherartikel ebenfalls von Vorteil. 

Aus der DE-B-22 57 317 sind Raucherartikel 
mit reduziertem Nebenstromrauch bekannt, die mit 
zwei Papieren umhOllt sind. Die Innere l^ge ist ein 

8 hoch poroses Cellutosefaserpapier mit eingelager- 
tem, fein pulverisiertem Kohlenstoff, wobei gegebe- 
nenfails noch Erdaikalimetallcarbonate zugesetzt 
werden kSnnen. Die SuBere Lage ist ein nontiales 
Zigarettenpapier. Das mit Kohlenstoff gefQIite inne- 

10 re Papier kann zugeklebt werden oder nicht: gege- 
benenfails wird es von dem auBeren Papier gehal- 
ten. Bel diesem Vorschiag soli der Kohlenstoff im 
inneren Papier den enfstehenden Nebenstromrauch 
adsorbieren, so daB er nicht siclifbar wird, ohne 

fs den Abbrand des Tabaks zu bremsen. 

Aus der 6B-A-21 43 150 sind Raucherartikel, 
beispielsweise Zlgaretten, bekannt. deren UmhOl- 
lung aus einem Papier besteht, das auf seiner dem 
Tabak zugewandten Selte mit einem Material be- 

20 schtehtet ist, welches das Durchschlagen von Kon- 
densat oder Teer und die damit einhergehende 
Bildung von braunen Fiecken vettiindert Als Be- 
schichtung werden vorgeschlagen Ethyienvinylace- 
tat (EVA), F>olyvinylacetat (PVA), Polyvinylalkohol 

25 (PVOH). Oarboxymelhylcellulose (CMC), Starke 
und Nitroceliuloseiack. 

Zum gleichen Zweck ist auch schon vorge- 
schlagen worden. das Papier mit Metall zu be- 
schichten. Auch wurde bereits vorgeschlagen, unter 

30 dem Zigarettenpapier eine niedrig schmelzende 
Kunststoiff-Folie anzubringen. 

Auch aus der DE-A-37 21 204 sind Zigareften- 
paplere bekannt, die In dem Cellutose-Ausgangs- 
material einen im wesentlichen wasseninlSsltehen 

35 und themnisch bestandigen FUllstoff enthalten, der 
unter Rauchbedingungen eine Oberflache in der 
Bahn von wenigstens 80 m^ pro Quadratmeter der 
Bahn berertstellt und bis ungefahr 15 Gew.-% ei- 
nes Alkalimetall-Salzes enthSIt Die Porositat liegt 

40 im Bereich von 5 bis 30 CU. 

SchlieBlich ist auch aus der US-A-3 633 589 
eine Zigarette bekannt, die mit zwei Papieren um- 
hullt ist. Das Deckpapier ist ein konventionelles, 
poroses Zigarettenpapier mit guten Brenneigen- 

45 schaften und Aschequalitaten.- Das Unterpapier be- 
steht aus einem praktisch porenfrelen Papier. Das 
Innenpapier brennt langsamer als Deckpapier und 
Tabak. . Bel jedem Zug mu6 so die Luft komplett 
durch den Glutkegel hindurch. Dadurch soli der 

50 Hauptsfromrauch wenig Lufi enthalten, ein reiches, 
unver^lschtes RauchgefQhl erzeugen und so die 
Tendenz zur Inhalation beim Raucher reduzieren. 
Nebenstromrauch oder SelbstBschung werden in 
dieser Schrift nicht erwahnt. 

Leider konnten sich die in der Uteratur vorge- 
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schlagenen Umhullungen fur Raucherartikel. die 
eine Reduzierung des Nebenstromrauches 
und/oder eine Selbstloschung ermoglichen sollen. 
in der Praxis nicht durchsetzen. Die Vorscliiage, 
die darauf beruhen. dem Zigarettenpapier be- 
stimmte Chemiltalien zuzusetzen. hatten eine Ver- 
fgischung de$ Tabal<geschmacks zur fbige. AuSer- 
dem entstehen in einigen Rillen gesundheitiich be- 
denkllche Abbauprodulrte. 

In anderen FSIIen besitzen die Umhullungen 
unattral<tive optische Eigenscliafien, soi es, daC sie 
grau Oder braun gefarbt sind, dad sie eine graue 
Oder gar sctiwarze Asche bilden, dafi l<ein ge- 
schlossener Ascheschlauch entsteht und/oder da0 
Kondensat bzw. Teer durchschlagen und unsciiSne 
braune Flecl<en bilden. 

Gegen die Verwendung von zwei unterschiedli- 
chen Papieren als Umhullung spriclit der holiere 
Preis; jeder Rauclierartikel muB einen zweiten Ver- 
arbeitungsschritt durchlaufen. Zudem besteht die 
Gefahr, da/3 sich das SuBere Papier ISst, so dafl 
das innere Papier sichtbar wird, das wegen seines 
Gehalts an FQIIstofien und sonstigen Clienilkalien 
meist einen unscliOnen. itUnstlichen Anbiick mem, 
was erfahrungsgemas zur Ablehnung durch den 
Verbraucher fOhrt. 

Der vorllegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, eine UmhOllung iUr Raucherartikel, ins- 
besondere fur selbsUdsctiende Zigaretten, anzuge- 
ben, die in nur einem Arbeitsgang auf den Tabak 
aufgebracht warden kann, keinen Kondensatdurch- 
schlag zeigt, einen standfesten, weiflen Asche- 
schlauch ausbildet und den Obertritt von Abbaupro- 
dukten der in der Umhailung vorgeselienen Chemi- 
kaiien in den IHauptstronnrauch weitestgehend ver- 
fiindert. 

Diese Aufgabe wird gelSst durch eine gaf- 
tungsgemSfie UntiiQIIung mit den Merkmalen ge- 
m5/3 Kennzeichen des Anspruchs 1 . 

Damit ergeben sich die Vorteile, daS nur ein 
Papier verarbeitet werden muS. so daC sich die 
Herstellung der Raucherartikel unter Verwendung 
der erfindungsgemSBen UmhQIIung in ntetits unter- 
scheidet von der Herstellung herkSmmiicher Rau- 
clnerartikel. insbesondere daB nur ein Arbeitsgang 
erforderlich ist. daS groBere Freihelten bei den 
Papierrezepturen gegeben sind, daB dank der Po- 
renarmut bzw. Porenfreiheit der Zutritt von Luftsau- 
erstoff zum Tabak hinter dem Glutkegel soweit 
verringert ist. daB der Abbrand praktisch gestoppt 
ist, daB durch eine gezielte Einstellung der Restpo- 
rositat in Abstimmung mit den Gehaiten an Full- 
stoffen und Glimmsalzen in der Deckschicht und 
der Unterschicht die Zeitspanne bis zum seibsttati- 
gen ErlSsclien in weiten Grenzen eingesfellt wer- 
den kann, daS dank des Verbundes zwiscfien Un- 
terschicht und Deckschicht ein einheitlicher. ein- 
wandfrei weiBer und gleichma^iger Ascheschlauch 



entsteht und daB bei einer Porenfreiheit der Unter- 
schicht die Abbauprodukte der in der Deckschicht 
enthaltenen FUllstoffe und Chemikalien nicht in den 
Hauptstromrauch iibertreten konnen. 

5 Es versteht sich, daB die Eigenschaften von 

Deckschicht und Unterschicht auch insoweit aufein- 
ander abgestimmt werden mQssen, daB eine ein- 
wandfreie Verarb^tung in der Papiermaschine usw. 
mSglich ist. Das Schrumpfverhalten von Deck- und 

w Unterschicht muB so aufeinander abgestimmt sein, 
daB ein faltenfreier Verbund moglich wird, daB sich 
das fertige Papier nicht rollt Oder wirft und sich 
problemlos urn den Tabakstrang herumlegen ISBt 
Damit im Zusammenhang steht als eine vorteil- 

15 hafte Weiterbildung. auf die freie FlSche der Unter- 
schicht eine dritte Papierschicht als Gegenkaschie- 
rung aufzubringen. Daljei sollten wenigstens die 
mechanlschen Eigenschaften der drltten Papier- 
schicht denen der Deckschicht in etwa entspre- 

20 Chen. 

QemSB einer bevcrzugten Ausgestaltung der 
Erfindung besltzt die Deckschicht ein FIgchenge- 
wicht von 30 bis 40 g/m*, vorzugsweise ca. 35 
g/m^, die Unterschicht von 6 bis 12 g/m^, vorzugs- 

25 weise 8 g/m^. Die Unterschicht kann also sehr 
diinn im Vergleich zur Deckschicht gehaiten wer- 
den, so daB sie die guten Qlimmeigenschaften der 
Deckschicht praktisch nicht beeintrachtigt. Die 
SelbsdSschung wird dadurch gewahrleistet, daB die 

30 Tabak-Brennzone hinter dem Giutkegei an Sauer- 
stoff verarmt. 

Die Luftdurchiassigkeit der Deckschicht ist vor- 
zugsweise groBer als 40 CU, was die Verarbeitung 
auf der Papiermaschine erieichtert, die der Unter- 

3s schicht kleiner als 2 CU, was die SeibstlSschung 
verbessert Letztlich ist jedoch entscheidend die 
Porenamiui bis Porenfreiheit des Papien/erbundes. 

Die ais bevorzugter Wert angegebene SaugfM- 
higkeit der Deckschicht von 12 ± 2 mm/10 min, 

00 gemessen nach der Klemm-Methode gemaB DIN 
53106, dient ebenso der einwandfrelen Verarbei- 
tung auf der Papiermaschine wie der angegebene 
Wert fOr die Rauhigkeit der Deckschicht von 50 ± 
10 Bekk-Sekunden. 

45 Da es in vielen Fallen emvQnscht ist den 
Rauch mit Duft-und/oder Qeschmacksstoffen anzu- 
reichem, wurde im Stand der Technik berelts vor- 
geschlagen, das Zigarettenpapier mit Tabakstaub, 
Aromastoffen oder anderweitigen Ingredienzien zu 

so beschiditen. wobel die Beschichtung mit Hilfe von 
Bindemitteln au^ebracht wurde. Bindemittel fOhren 
jedoch wie eingangs schon erwahnt meist zu einer 
unenwiinschten Geschmacksveranderung. Au(3er- 
dem ergab diese Beschtehtung b& der Weiterver- 

55 arbeitung Probleme infolge Staubbildung und Be- 
hinderung der Verkiebung. 

Die Erfindung schiigt stattdessen vor, entwe- 
der die Unterschicht mit Tabakstaub und/bder Aro- 
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mastoffen zu fQllen, Oder aber diese Stoffe zwi- 
schen Deckschicht und Unterschicht einzitoringen. 
bevor diese auf der Papiermaschine kaschiert wer- 
den. Beide Methoden konnen auch kombiniert wer- 
den. 

Vorzugswetse sind Oeckpapier und Unterpai^xer 
Zellstoffpapiere, wobei der Zellstoff aus Einjahres- 
pflanzen wie Flachs, Hanf oder Esparto, aus Mehr- 
jahrespflanzen wie Kiefer, Birke Oder Eucalyptus 
Oder aus Mischungen vorgenannter Fasem gewon- 
nen sein kann. 

Anhand der Zeichnung und der nachfolgenden 
Ausfuhrungsbeispiele soli die Erfindung nalier er- 
lauterl werden. Es Eeigen rein schematisch 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Zigaret- 
te mit einer ersten Umhiillung und 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine Zigaret- 
te mil einer zweiten Umhullung. 

Fig. 1 zeigt einen Sclinitt durcti eine ZIgarette 
mit einer zweischichtigen Umhullung. Das einen 
Tabakstranig 4 umhOllende Papier besitzt eine 
Deckschiclit 1 sowie eine Unterschicht 2 und wur- 
de durch NaSkaschieren auf der Papiermaschine 
hergestellt. Die Eigenschaften einer solchen Ziga- 
rette e^eben sich aus den nachfolgenden 



AusfOhrungsbeispielen. 

Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch eine weitere 
Zigarette mit einer dreisctiictrdgen Umhiiltung. Der 
Tabakstrang 4 ist umhttllt mit einem Papier mit 
Deckschicht 1 und Unterschicht 2. Die Unterschicht 

2 Ist mit einer drilten Papierschicht 3 gegenka- 
schiert, urn ein Werfen Oder Rolten des Papiers zu 
vermeiden, Hierzu sollten die mechanischen Eigen- 
schaften der dritten Papierschicht 3 mit denen der 
Deckschicht 1 in etwa Ubereinstimmen. Es versteht 
sich, dai3 bei Bedarf noch weitere Papierschichten 
miteinander kaschiert werden kdnnen und dafi so 
eine optimale Anpassung der Papierrezepturen an 
jeden gewUnschten Zweck moglch ist, ohne da0 
sich die Verarbeitung dieser mehrschichtigen Um- 
hOIlungen von der Verarbeitung herkSmmlicher Zi- 
garettenpapiere untersoheidet. 

Bevor die verschiedenen Papierschichten 1, 2, 

3 auf der Papiermaschine oder einer vergleichba- 
ren Aniage l<aschiert werden, kSnnen Tabakstaub. 
Aromastoffe und andere Ingredienzien eingebracht 
werden. 

Es versteht sich, daS die Eigenschaften der 
miteinander zu kaschierenden Papierschichten 1. 2, 
3 nicht nur im Hinblick auf ihre Bestimmung ats 
Umhullung fur insbesondere selbstiSschende Rau- 
cherartikel, sondern auch im Hinblfck auf eine 
mdgPichst schneile und einwandfreie Verarbeitung 
auf der Papiermaschine abgestimmt sein mOssen. 
Dank des mehrsdiichtigen Aufbaus lassen sich alle 



Bedingungen vom Papierfachmann beherrschen. 

Nachfolgend soil anhand von vier Beispielen 
gezeigt werden, mit welchen Maflnahmen es m6g- 
lich ist, die Zeitspanne bis zum Selbstloschen des 
s Raucherartikels zu stsuem. 



Beispiel 1: 

10 

Unterschicht; 

80 % gebleichter Rachs/Hanf-Zellstoff Mahlgrad 92 
Grad SR 

J5 12 % gebleichter Eukalyptus-Zellstoff 

6 % Caidumcarbonat 

2 % Glimmsalz Natriumacetat 

Rachengewicht 8 qIwP 

Rohdichte 0.68 cm* 
20 Luftelurchiassigkeit ca. 1 2 CU 

Deckschicht: 

8 % gebleichter Kiefer-Sulfatzellstoff Mahlgrad 94 
25 Grad SR 

10 % gebleichter Flachs/Hanf-Zellstoff Mahlgrad 92 
Grad SR 

38 % gebleichter Esparto-Zellstoff 

40 % Caidumcarbonat 
30 4 % Glimmsalz Na/K-Citrat 50:50 

Fiachengewteht 30 g/m« 

Ftohdichte 0,67 g/Cm^ 

L.uftdurchiassigkeit 55 CU 

OuRsh Nadschierung auf der Papiermaschine 
as wurde ein Papierverbund mit folgenden Eigen- 
schaften hergestellt: 

FlSchengewicht 38 g/m* 

Rohdichte 0.67 g/cm' 

Luftdurohlassigkeit ca. 10 CU. 
40 Die Selbstl6schzeit betragt ca. 300 Sekunden. 



Beispiel 2: 

45 

Unterschicht 

50 % gebleichter Kiefer-Sulfatzellstoff IMahlgrad 94 

Grad SR 

so 47 % gebleichter Flachs/Hanf-Zellstoff MaWgrad 92 
Grad SR 

3 % Calciumcarbonat 
Flachengewicht 10 g/m^ 
Rohdichte 0,7 qlonfi 
55 LuftdurchlSssigkeit ca. 8 CU 

Deckschicht 
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17 % gebleichter Flachs/Hanf-Zellstoff Mahlgrad 12 
Grad SR 

40 % gebleichter Eukalyptus-Zellstoff 
40 % Calciumcarbonat 

3 % Glimmsalz Na/K-Citrat 50:50 5 
FlSchengewicht 35 g/m^ 
Rohdichte 0.64 g/cm^ 
Luftdurchiassigkeit 40 CU 

Durch Nafikaschieren auf der Papiermasohine 
wurde daraus ein Papierverbund mit fblgenden Ei- io 
genschaften hergestellt: 
FlSchengewicht 45 g/m^ 
Rohdichte 0,67 g^cm^ 
Luftdurchiassigkeit 7 CU 

Die Selbstloschzeit betrSgt ca. 1 50 Sekunden. is 



Beispiel 3: 

20 

Unterschicht: 



100 % Flachs. Mahlgrad ca. 92 Grad SR, 
Fiachengewtcht 8 gfvr? 
Rohdichte 0.7 g/cmS 
LuftdurchlSssigkeit ca. 2 CU 

Deckschichf. 

20 % Flachs, Mahlgrad ca. 92 Grad SR. 
42 % Esparto-Zellsterff 
33 % Calciumcarbonat 
5 % Glimmsalz Na/K-Citrat 50 : 50 
FlSchengewicht 30 g/m' 
Rohdichte 0,67 g/cm^ 
Luftdurchiassigkeit 40 OU 

Durch NajSkaschleren auf der Papiermaschine 
wurde daraus ein Papierverbund mit folgenden Ei- 
genschaflen hergestellt: 
RSchengewicht 38 g/m^ 
Rohdichte 0,79 g/cmS 
Luftdurchiassigkeit 1,5 CU 

Die Selbstloschzeit betragtca. 120 Sekunden. 



Beispiel 4: 



Unterschicht: 

100 % gebleichter Kiefer-Sulfatzellstoff, Mahlgrad 
94 Grad SR 

Flachengewicht 12 gfrv? 
Rofidichte 0.75 g/cm^ 
Luftdurchiassigkeit 0 CU 



Deckschicht: 



31 % gebleichter Kiefer-Sulfatzellstoff, Mahlgrad 94 
Grad SR 

25 % gebleichter Eukalyptus-Zellstoff 
42 % FQIIstoff 

Magnesiumcarbonat/Cateiumcarbonat 30/70 
2 % QJmmsalz Natriumacetat 
FlSchengewicht 40 gito^ 
Rohdichte 0.72 g/cm^ 
Luftdurchiassigkeit 15 CU 

Durch Naflkaschieren auf der Papiermaschine 
wurde daraus ein Papierverbund mit folgenden Ei- 
genschaften hergestellt: 
Flachengewicht 52 g/m* 
Rohdichte 0.76 g/cm* 
Luftdurchiassigkeit 0 CU. 

Die Seltistieschzeit betrSgt ca. 90 Sekunden. 
Da ein durchschnittlicher Raucher alle 40 Se- 
kunden an seiner Zigarette zieht. bleibt genugend 
Zeitreserve, urn ein unerwOnschtes Erioschen der 
Zigarette wShrend des Rauchens zu verhindern. Im 
Obrigen kann die Zeitspanne bis zum Erioschen 
des Glutkegels durch den Durchmeaser, den Stopf- 
grad und die Tabaksorte beeinfluflt werden. 

In alien FSIIen konnte eine Reduzierung des 
25 Nebenstromrauches beobachtet werden. Diese Re- 
duzierung war urn so groBer, je kiirzer die Selbst- 
loschzeit ist. Bei einer Zigarette mit einer UmhOI- 
lung nach Beispiel 3 beispielsweis© konnte der 
Nebenstromrauch von 20.2 mg bei einer Standard- 
30 zigarette auf 5,7 mg bei einer Versuchszigarette, 
das hei/Jt urn ca, 75 % , mit einer Umhullung nach 
Beispiel 4 von 24,7 mg bei einer Standardzigarette 
auf 4.3 mg bei der Versuchszigarette, d. h. urn ca. 
82 %, reduziert werden. Es ist durch geeignete 
35 Variation der Papierrezepturen mbglich. bei Ziga- 
retten mit identischen SeibsilSschzeiten unter- 
schiedliche Nebenstromrauchreduzierungen zu er- 
zielen. 

Die KOndensat-, NikoMn- und Kohlenmonoxid- 
40 Werte im Hauptstromrauch werden durch die Ta- 
bakmlschung, das Tabakgewlcht, geeignete Ziga- 
rettenfilfer und Ventilationsinundstocke gesteuert 



46 AnspiUche 

1. UmhOltung fUr Raucherartikel, insbesondere 
fOr selbstloschende Zigaretten. hergestellt aus Cel- 
lukise, enthaltend FQIIsfoffe und gegebenenfalls 

so Qlimmsalze. dadurch gekennz^chnet. dafl sie aus 
wenigstens zwei auf der Papiermaschine Oder einer 
vergleichbaren Maschine kaschierten Papiefschlch- 
ten - Deckschteht (1). Unterschicht (2) - besteht. 
wobei die Deckschicht (1) folgende Eigenschaften 

ss - Flachengewicht 20 - 60 g/m^ 

- Rohdichte 0.5 - 0.9 glcnP 

- Luftdurchiassigkeit 10 - 250 CU (Coresta Units) 
-FollstoffgehaltlO-eo% 
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- Glimmsaizgehalt 0 - 5 % 

und die Unterschicht (2) folgende Eigenschaften 
aufweist: 

- FBchengewicht 6 - SOg/m^ 
-RohdichteO.y- 1 g/cm^ 

- LuftdurchlSssigkeit 0 - 12 CU (Coresta Units). 

2. UtnhUllung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Oeckschicht <1) ein FlSchen- 
gewicht von 30 - 40 gAn^, vorzugsweise ca. 35 
gfm^ beslfzt. 

3. UmhOllung nach Anspruch 1 pder 2, dadurch 
gekennzelchnet, daS die Deckschicht (1) eine Lufl- 
durchlassigkelt von melir als 40 CU besitzt 

4. Umhollung nach Anspruch 1, 2 Oder 3, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Deckschicht (1) ei- 
nen Fullstoffgehalt von 30 - 45 %, vorzugsweise 
ca. 35 % besitzt. 

5. Umhullung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuilstoffe aus Calcium- 
und/oder IVIagnesiumcarbonat bestehen. 

6. UmhOilung nach einem der AnsprOche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, dafl die SaugfShigkeit 
der Deckschicht (1) bei 12 £ 2 mm/10 min liegt, 
gemessen nach der Kfemm-Methode gemM DIN 
53106. 

7. UmhQIIung nach einem der AnsprOche 1 bis 
e, dadurch gekennzeichnet dafl die Rauhigkeit der 
Deckschicht (1) bei 50 ± 10 Bekk-Sekunden liegt. 

8. UmhQIIung nach einem der AnsprUche i bis 

7, dadurch gekennzeichnet, dafl die Unterschicht 
(2) bis 2u 6 % FUllstoff und bis zu 2 % Gllmmsalz 
enthSIL 

9. UmhOllung nach einem der AnsprOche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, dan die Unterschicht 
(2) ein FlSchengewicht von 6-12 g/m^, vorzugs- 
weise 8 gfw?, besitzt. 

10. Umhullung nach einem der AnsprUche 1 
bis g, dadurch gekennzeichnet, daB die Unter- 
schicht (2) eine Luftdurchiasaigkeit von 0 - 2 CU 
besitzt. 

11. UmhQIIung nach einem der AnsprOche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dafl die Unter- 
schicht (2) mit Tabakstaub und/oder Aromastoffen 
gefUllt ist. 

12. Umhullung nach einem der AnsprUche 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB Tabakslaub 
und/oder Aromastoffe zwischen Deckschicht (1) 
und Unterschicht <2) eingebracht sind. 

13. UmhQIIung nach einem der AnsprOche 1 
bis 12, dadurch gek^nzeichnet, dafl die Unter- 
schicht (2) mit einer dritten Papierschicht (3) ge- 
genkaschiert ist. 

14. Umhullung nach einem der Ansproche 1 
l3is 13, dadurch gekennzeichnet, daS sie aus 
Fiachs-, Hanf-, Esparto-, Kiefersulfat- und/oder Eu- 
calyptuszellstoff besteht. 
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(g) UmhUllung fUr Raucherartikel. 



@ Als Umhullung fUr Raucherartikel, insbesondere 
fur selbstlosoliende Zigaretten. wird vorgeschiagen. 
ein Papier aus Cellulose zu verwenden. das eine 
Deckschicht (1) mit einem Flachengewicht von 20 
bis 60 Q/m*, einer Rohdichte von 0.5 bis 0,9 g/cms, 
einer Luftdurchlassigkeit von 10 bis 250 CU, einem 
Fullstoffgehalt von 10 bis 60 % und einem Glimm- 
salzgehalt von 0 bis 5 % und eine Innenscliicht (2) 
mit einem Flachengewicht von 6 bis 20 girrP, einer 
Rohdichte von 0,7 bis 1 g/cm' und einer Luftdurch- 



lassigkeit von 0 bis 12 CU umfafit. Beide Schichten 
(1. 2) werden auf der Papiermaschine naB kasohlert. 
IVIlt einer derartigen UmhOllung ausgerOstete Rau- 
cherartikel zeigen weder eine QeschmacksverSnde- 

rung des Hauptstromrauches noch eine Fleokenbil- 
dung: sie bilden einen schonen Ascheschiauch aus. 
Die Zeit bis zum Erioschen kann in weiten Grenzen 
variiert werden. Aufierdem kann eine drastische Re- 
duzierung des Nebenstromrauches beobachtet wer- 
den. 
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